
                                       
 

エエエジジジェェェクククタタターーープププレレレーーートトト引引引ききき戻戻戻ししし装装装置置置    
             （（（   HHH   AAA   SSS   CCC   OOO   ）））    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  使 用 目 的   

油圧エジェクターを持たない成形機用の金型に使う。 
この装置により金型エジェクタープレートは自動的に引き戻され、機械的に保持される。 
エジェクターロッド Z166により自動的に芯合わせがなされる。 
金型のエジェクタープレートはこの装置でガイドされる。 
 
  取 付 方 法   

A．④を押し込むと⑤が③から外れ、③と①が分解できます。 

B．①をエジェクタープレートにねじ込み、②で固定して下さい。 

C．③を取付板にねじ込んで下さい。この際④を押し込み⑤をフリーにして①を③に組み込

んで下さい。 

D．③と①が⑤を介してロックされた状態でエジェクタープレートが取付板側いっぱいにく

るまで③のネジで締めて下さい。 

E．その後約 1／4回転ほどゆるめた位置に⑥で固定して下さい。 

 
   注  意    

スリーブ③を分解する際はロッキングピストン④を押し込んで下さい。 
1.5ミリ以内の芯のズレはエジェクターロッド⑨により許容されます。 
⑧は運送途上の保護キャップです。本品はグリースで十分に潤滑させてください。 
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※ カタログ内容は予告なしにメーカーが変更している場合があります。   ※ 価格表示は消費税抜きになっております。 
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2. ナットに座をつけた固定 

 
 
 
     取 付 け 方 法 各 種   
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           機械側 
 

                         金型の後退 
 
 
 
 
 
 
 
 

                            金型前進 
 

1. ねじ込んだ後ナットで固定 

 

3. Z167リングを使った固定 


